Thermal Spray

\W Thermische Spritzbeschichtung mit
GfE | _ Chromoxid

Chemische Spezifikation

Funktionen
Schutz gegen: Korrosionsschutz Cry03

Abrasion Texturierte Oberflachen Cr,0,/ TiO,

Erosion . .

Gleitverschleil3 Cr,03/ Si0, / TiO,
Anwendungen
Pumpenplunger Kolbenstangen
Gleitteile Dichtungsteile
Fuhrungen Rollen L e
Extruderspindeln Wellenschutzhllsen Riysikalischeispezifikation
Farbduktoren

Harte: ~1.300 HV 5

Eigenschaften (Richtw.) Dichte (theor.): 5,2 g/cm3
Schichtdicke: D = 01..0,5mm Haftzugfestigkeit
Porositat: ® < 2.5% (EN582): > 35 N/mm?
Rauheit gespritzt: R, = 20...40 ym . .
Rauheit poliert: R, = 0,2 um Anw. Temperatur: > 600 °C

Druckdichtheit bis > 700 MPa (versiegelt)
Sehr gute Besténdigkeit in allen sauren und alkalischen Medien
Lasergravierbarkeit Spritzverfahren

APS: Plasmaspritzen
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