
Thermal Spray

Thermische Spritzbeschichtung mit

_Chromstahl, Kohlenstoffstahl

FeCrNiMoMn

FeCrMnNi

FeCr

FeC

Härte: bis 550 HV0,3

Dichte (theor.): ~ 7,9 g/cm³

Haftzugfestigkeit 

(EN582): > 45 N/mm²

Anw. Temperatur: < 500 °C 

ARC: Lichtbogenspritzen

FS: Flammspritzen

CGS: Kaltgasspritzen

HVOF: Hochgeschwindigkeits-

Flammspritzen

Chemische Spezifikation

100 m

Funktionen

Schutz gegen: Rekonturierung

Abrasion Induktionsschichten

Erosion

Prallverschleiß

Anwendungen

Lagersitze Kolbenstangen

Dichtungssitze Führungen

Büchsen Induktionsheizer

Eigenschaften (Richtw.)

Schichtdicke: D  = 0,1…> 3 mm

Porosität: Φ < 1…6 %

Rauheit gespritzt: Rz = 40…100 µm

▪ Gute mechanische Bearbeitbarkeit durch Drehen bzw. 

Schleifen von Chromstahl

▪ Niedrige Schrumpfung von Kohlenstoffstahl

Physikalische Spezifikation

Spritzverfahren

No. 4 | November 2022

AMG TITANIUM ALLOYS & COATINGS

GfE Fremat GmbH

Gewerbegebiet Süd 20, 09618 Brand-Erbisdorf,

Deutschland

www.gfe.com

Kontakt: Dr. Marcel Roth

Produktmanager Component Coating 

Telefon: +49 37322 472-536

E-Mail: marcel.roth@gfe.com


