
Thermal Spray

Thermische Spritzbeschichtung mit

_Zirkonoxid

ZrO2-CaO

ZrO2-MgO

ZrO2-Y2O3

Härte: ~ 800 HV0,3

Dichte (theor.): 5,2 g/cm³

Haftzugfestigkeit 

(EN582): > 20 N/mm²

Wärmeleitfähigkeit      ~ 1 W/mK

Anw. Temperatur: < 1350 °C 

APS: Plasmaspritzen

Chemische Spezifikation

100 m

Funktionen

Wärmedämmschicht Oxidationsschutzschicht 

Anwendungen

Turbinenschaufeln Kolben 

Brennkammern Ventile 

Brennerteile Zylinderköpfe 

Ofenabschirmungen Gießformen 

Zugstangen

Eigenschaften (Richtw.)

Schichtdicke: D  = 0,2…0,5 mm

Porosität: Φ  < 8…14 %

Rauheit gespritzt: Rz ≈ 40 µm

Sehr hohe Temperaturwechselbeständigkeit durch hohe 

Porosität.

Physikalische Spezifikation

Spritzverfahren
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